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鞋用网眼布
1　 范围

本标准规定了鞋用网眼布的产品分类、要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于各种鞋类帮面及衬里用网眼布。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB/T 2941-2006橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序
GB/T 3903.16—2008 鞋类 帮面、衬里和内垫试验方法 耐磨性能

GB/T 3093.38—2008 鞋类 帮面试验方法 可绷帮性

GB/T 3903.41—2008 鞋类 帮面、衬里试验方法 耐折性能

GB/T 3903.43—2008 鞋类 帮面、衬里和内垫试验方法 缝合强度

HG/T 3689—2001 鞋类 耐黄变试验方法

GB/T 3920-2008 纺织品 色牢度试验 耐摩擦色牢度
QB/T 2883—2007 鞋类 帮面、衬里和内垫试验方法 撕裂力

3　 要求

3.1　 产品分类
3.1.1　 按产品用途分为帮面用网眼布和衬里用网眼布。

3.2　 技术要求
3.2.1　 外观质量

外观质量应符合表1规定。

表1　 鞋用网眼布外观质量

	项目
	帮面用网眼布
	衬里用网眼布

	破损
	不应有
	不应有

	网眼规格
	均匀一致
	均匀一致

	色差
	≥4级
	轻微，不影响美观

	平整度
	平整无褶皱，厚度均匀
	平整无褶皱，厚度均匀

	表面整洁度
	无明显抽纱或断纱、起毛（球）、污染和杂质
	无明显抽纱或断纱、起毛（球）、污染和杂质

	注：1、色差根据GB/T 3920-2008纺织品 色牢度试验的方法进行计算；
2、以上针对同一件（卷）布，未列入的外观质量问题由供需双方协商解决。


3.2.2　 物理性能

物理性能技术要求应符合表2规定。

表2　 鞋用网眼布物理性能

	项目
	单位
	技术要求

	
	
	帮面用网眼布
	衬里用网眼布

	拉力（经/纬）       
	N/2.5mm
	≥200/250
	≥150/200

	伸长率（经/纬）     
	%
	≥50-80/90-130
	≥70-120/100-150

	撕裂力（经/纬）     
	N
	≥50/65
	≥50/65

	耐磨性能（干法）            
	次
	≥5万次（无破损）
	≥4万次（无破损）

	可绷帮性            
	N
	≥300
	≥280

	耐折性能            
	次
	≥4万次（无起毛、断纱和破损）
	≥3万次（无起毛、断纱和破损）

	缝合强度            
	N/mm
	≥5
	≥4

	耐黄变a             
	级/6小时
	≥4
	≥4

	摩擦色牢度b         
	级
	干摩擦≥4.0，湿摩擦≥3.5
	干摩擦≥4.0，湿摩擦≥3.5

	注：a: 只对白色或浅色材料进行试验；
b: 只对深色材料进行试验。


4　 试验方法

4.1　 试验条件按GB/T 2941-2006规定执行。

4.2　 拉力、伸长率和撕裂力性能测定按QB/T 2883—2007规定执行。

4.3　 耐磨性能性能测定按GB/T 3903.16—2008（干法）规定执行。

4.4　 可绷帮性性能测定按GB/T 3903.38—2008规定执行。

4.5　 耐折性能测定按GB/T 3903.41—2008规定执行。

4.6　 缝合强度性能测定按GB/T 3903.43—2008规定执行。

4.7　 耐黄变性能测定按HG/T 3689—2001规定执行。

4.8　 摩擦色牢度性能测定按GB/T 3920-2008规定执行。

4.9　 外观质量检验：色差根据GB/T 3920-2008规定方法进行计算，其他项目在自然光线下，选择清晰视距，以感官进行检验。

5　 检测规则
5.1　 取样

根据物理性能试验项目的需要，从距网布边缘5cm处向里裁取一定面积的长方形或正文形的材料，平整排放待用。
5.2　 组批

以同一配方、同一生产工艺、同一规格、同一颜色、同一花纹，稳定连续生产的产品为一批，每批数量不超过15000m（以每天每台机组的产量为准）。
5.3　 出厂检验

产品出厂前应经过检验，经检验合格并附有合格证（或检验标识）方可出厂。

5.3.1　 检验项目

5.3.1.1　 外观质量检验，按4.1条规定逐批进行检验。

5.3.1.2　 物理性能检验，从外观检验合格的产品中抽取检验所需的最低试样的数量（一般不少于3件），按4.2条规定进行检验。

5.4　 合格判定

外观质量检验应符合4.1条的规定。物理性能检验，应符合4.2条的规定，若有一项（及以上）不符合则判定该件不合格，若有两件（及以上）不合格，则加倍抽样，对不合格项目进行复检，复检结果有两件（及以上）不合格，则判定该批产品不合格。

5.5　 型式检验

有下列情况之一时，应进行型式检验：

5.5.1　 产品结构、工艺、材料有重大改变时；

5.5.2　 停产三个月后恢复生产时；

5.5.3　 国家质量监督机构提出进行型式检验时；
5.5.4　 正常生产时，每半年至少进行一次。

6　 标志、包装、运输、贮存

6.1　 标志

每件产品应有以下标志：

6.1.1　 制造厂名称及地址；

6.1.2　 产品名称及商标；

6.1.3　 产品规格；

6.1.4　 生产日期及批号；

6.1.5　 执行标准编号；

6.1.6　 检验合格标识。

6.2　 包装

用卷芯卷成整齐圆卷，用塑料薄膜进行包装。

6.3　 运输

运输时严禁与酸、碱、溶剂及其他腐蚀性化学物品堆放一起，避免重压、日晒雨淋，保持包装完整。

6.4　 贮存

6.4.1　 存放于通风、阴凉、干燥之处，不得靠近热源，不能与自燃性、腐蚀性化学物品近距离贮存。

6.4.2　 自生产之日起一年内，产品质量应符合本标准要求。
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