
国家标准《气体焊接设备  焊接、切割和类似作业用橡胶软管》编制说明

一、任务来源

根据国标委综合[2013]90号文《关于下达2013年第二批国家标准制修订计划的通知》的要求，由我司负责修订国家标准《气体焊接设备 焊接、切割和类似作业用橡胶软管》，项目编号为20131500-T-606，完成时间2015年。

二、标准起草单位及主要起草人

该标准的主要起草单位：广州胶管厂有限公司
该标准的主要起草人： 蔡辉、黄流辉
三、工作过程

（一）翻译，以及新旧版、国内外标准的对比

首先完成了对国际标准ISO 3821：2008的翻译和校对工作。

然后与ISO 3821：1998版、GB/T 2550-2007版进行了对比。

GB/T 2550-2007版标准是等同采用ISO 3821：1998版国际标准，ISO 3821：1998版国际标准在2008年进行了修订，ISO 3821：2008与前一版相比，主要变动如下：

1.增加：焊剂燃气软管耐带有甲醇的硼酸三甲酯恒沸物性能要求（见9.3.4）；焊剂燃气软管的曲挠性要求（见9.3.5）；型式试验的要求（见附录D）；颜色标识的要求，以针对部分国家已有标准化颜色代码的情况（见10.2和附录E）。

2.修改：并联软管的分离试验（见9.3.7.2）。
（二）本标准与国际标准一致性对应程度的整理

GB/T 528 硫化橡胶或热塑性橡胶  拉伸应力应变性能的测定（GB/T 528-2009, ISO 37:2005, IDT）

GB/T 1690 硫化橡胶或热塑性橡胶  耐液体试验方法（GB/T 1690-2010, ISO 1817:2005, MOD）

GB/T 2941 橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序（GB/T 2941-2006, ISO 23529:2004, IDT）

GB/T 3512 硫化橡胶或热塑性橡胶  热空气加速老化和耐热试验（GB/T 3512-2001, ISO 188:1998, eqv）

GB/T 5563 橡胶和塑料软管及软管组合件  静液压试验方法（GB/T 5563-2013, ISO 1402:2009, IDT）

GB/T 5564-2006 橡胶及塑料软管  低温曲挠试验（ISO 4672:1997, IDT）

GB/T 5565 橡胶或塑料软管增强软管和非增强软管  弯曲试验（GB/T 5565-2006, ISO 1746:1998, IDT）

GB/T 7528 橡胶和塑料软管及软管组合件  术语（GB/T 7528-2011, ISO 8330:2007, IDT）

GB/T 9573 橡胶和塑料软管及软管组合件  软管尺寸和软管组合件长度测量方法（GB/T 9573-2013, ISO 4671:2007, IDT）

GB/T 9575-2013 橡胶和塑料软管  软管规格和最大最小内径及切割长度公差（ISO 1307:2006, IDT）

GB/T 14905-2009 橡胶和塑料软管  各层间粘合强度的测定（ISO 8033:2006, IDT）

GB/T 18422 橡胶和塑料软管及软管组合件  透气性的测定（GB/T 18422-2013, ISO 4080:2009, IDT）

GB/T 24134-2009 橡胶和塑料软管  静态条件下耐臭氧性能的评价（ISO 7326:2006, IDT）
（三）氧气、乙炔软管概况及相关数据统计
1.我国相关软管的分类、软管产量、出口情况以及国际上的概况：

在我国，该系列胶管主要为氧气胶管、乙炔胶管、液化石油气软管、天然气软管和二氧化碳胶管等，其中使用量最多的是氧气胶管和乙炔胶管。我司2014年生产的氧气软管和乙炔软管产量大概为95000条，共约290万米，但出口量极少。通过与国际标准的接轨，同时拓宽了适用范围（高压乙炔胶管），在新标准实行后有望增加该系列胶管出口数量。
2.我司出厂检验数据：
氧气橡胶软管出厂检验
	序号
	检验项目
	单位
	标准要求
	检验结果

	1
	扯断强度
	MPa
	内胶≥5.0
	6.0 

	
	
	
	外胶≥7.0
	8.0 

	2
	扯断伸长率
	％
	内胶≥200
	260

	
	
	
	外胶≥250
	310

	3
	热空气老化
	％
	内胶
	扯断强度变化率70℃×168h≤25.0 
	6.1

	
	
	
	外胶
	
	6.7

	
	
	
	内胶
	扯断伸长变化率70℃×168h≤50.0 
	-6.2

	
	
	
	外胶
	
	-6.4

	4
	层间粘合强度
	kN/m
	内胶层与增强层≥1.5
	2.0 

	
	
	
	外胶层与增强层≥1.5
	2.0 

	5
	定压试验
	MPa
	4.0MPa×1min无渗漏或损坏
	符合标准要求

	6
	爆破试验
	MPa
	≥6.0
	7.9


乙炔橡胶软管（最大工作压力0.3MPa）出厂检验数据

	序号
	检验项目
	单位
	标准要求
	检验结果

	1
	扯断强度
	MPa
	内胶≥5.0
	6.0 

	
	
	
	外胶≥7.0
	8.0 

	2
	扯断伸长率
	％
	内胶≥200
	260

	
	
	
	外胶≥250
	310

	3
	热空气老化
	％
	内胶
	扯断强度变化率70℃×168h≤25.0
	6.1

	
	
	
	外胶
	
	6.7

	
	
	
	内胶
	扯断伸长变化率70℃×168h≤50.0
	-6.2

	
	
	
	外胶
	
	-6.4

	4
	层间粘合强度
	kN/m
	内胶层与增强层≥1.5
	2.0 

	
	
	
	外胶层与增强层≥1.5
	2.0 

	5
	定压试验
	MPa
	0.3MPa×1min无渗漏或损坏
	符合标准要求

	6
	爆破试验
	MPa
	≥0.9
	2.5


（四）编写说明
1.本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

2.本标准为翻译法修改采用ISO 3821：2008《气体焊接设备 焊接、切割和类似作业用橡胶软管》。

因为ISO 3821：2008中规定该标准不适用于高压乙炔胶管（＞0.15MPa），而我国之前适用的乙炔胶管国家标准GB/T 2551-1981和GB/T 2551-1992已规定乙炔胶管的最大工作压力为0.3MPa，最大工作压力低于0.15MPa的乙炔胶管在我国基本上没有生产，从我们的市场调查来看市场上对乙炔胶管的工作压力要求为0.3MPa。因此根据我国的实际情况，将修订后的国家标准适用范围扩大为适用于高压乙炔胶管（最大工作压力为0.3MPa）。因此，本次采纳ISO 3821：2008为国家标准时，决定为修改采用。
3.删除附录E：ISO 3821：2008中增加了附录E（可选择的氧气颜色代码），其主要内容是美国等国家的氧气胶管颜色与国际标准不一致，因我司修订的标准为中国国家标准，因此删除该附录，以及10.2中的相关内容。
4.ISO 3821：2008增加了焊剂燃气软管的要求，而助焊剂的成分中含有醇类、酯类等有机溶剂，因此必须测试焊剂燃气软管耐甲醇-硼酸三甲酯的性能变化（包括粘合性能、拉伸强度、拉断伸长率、质量变化率和体积变化率），因此在本次修订的国家标准中也也增加了耐甲醇-硼酸三甲酯的要求。
广州胶管厂有限公司
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