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前  言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会（SAC/TC35）归口。

本标准的主要起草单位： 
本标准的主要起草人
硅橡胶混炼胶  一般用途
1　 范围

本标准规定了一般用途硅橡胶混炼胶的牌号、要求、评价方法、检验规则以及标志、包装、运输、贮存。
本标准适用于生产按键、普通密封件、工业杂件等一般用途用的硅橡胶混炼胶。
2　 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 528-2009 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定
GB/T 529-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定（裤形、直角形和新月形试样）
GB/T 531.1-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分：邵氏硬度计法（邵尔硬度）
GB/T 1250 极限数值的表示方法和判定方法

GB/T 6678 化工产品采样总则

GB/T 6679 固体化工产品采样通则
GB/T XXXX硅橡胶混炼胶 分类与系统命名法
3　 命名与牌号
按GB/T XXXX的规定，产品命名为一般用途甲基乙烯基硅橡胶混炼胶，其代号为VMQ 20-G。
按硬度分为以下8个牌号：

VMQ 20-G、VMQ 30-G、VMQ 40-G、VMQ 50-G、VMQ 60-G、VMQ 70-G、VMQ 80-G、VMQ 90-G
4　 要求

4.1　 产品的性能要求与试验方法见表1。
表1　 性能要求与试验方法

	
	VMQ 20-G
	VMQ 30-G
	VMQ 40-G
	VMQ 50-G
	VMQ 60-G
	VMQ 70-G
	VMQ 80-G
	VMQ 90-G
	试验方法

	外观
	混炼良好、质地均匀，无明显杂质
	目视法

	密度 g/cm3
	1.05

-1.09
	1.07

-1.11
	1.10

-1.14
	1.13

-1.17
	1.16

-1.2
	1.19

-1.23
	1.2

-1.24
	1.21

-1.25
	GB/T 533

	硬度 （Shore A）
	18-22
	28-32
	38-42
	48-52
	58-62
	68-72
	78-82
	88-92
	GB/T531.1

	拉伸强度 Mpa
	≥3.0
	≥4.5
	≥6.5
	≥7.0
	≥7.0
	≥7.0
	≥6.0
	≥5.0
	GB/T 528(Ⅰ型裁刀)

	拉断伸长率 %
	≥600
	≥500
	≥420
	≥320
	≥250
	≥200
	≥120
	≥100
	GB/T 528(Ⅰ型裁刀)

	拉断永久变形 %
	≤10.0
	≤8.0
	≤8.0
	≤8.0
	≤6.0
	≤6.0
	≤6.0
	≤8.0
	GB/T 528(Ⅰ型裁刀)

	撕裂强度 KN/m
	≥12.0
	≥12.0
	≥16.0
	≥18.0
	≥18.0
	≥16.0
	≥16.0
	≥18.0
	GB/T 529（直角裁刀）


4.2　 评价方法
按附录A制备试样，按表1所列试验方法对相关性能进行评价。
5　 检验规则
5.1　 型式检验

第4章规定的所有项目为型式检验项目。有下列情况之一者，应进行型式检验。

a) 产品定型、转厂生产或停产半年以上重新生产；

b）原料、配方或工艺条件改变；

c）出厂检验结果与上次型式检验有较大差异；

d）正常生产，时间间隔三个月。

5.2　 出厂检验
硬度、拉伸强度、拉断伸长率、拉断永久变形、撕裂强度为出厂检验项目。

5.3　 组批

同一原料、相同工艺一次生产、同一牌号的1t产品为一批，不足1t亦为一批。
5.4　 抽样

    抽样单元以包装箱计。抽样单元数按GB/T6678中规定的方法进行。抽样方法按GB/T6679中规定的方法进行。对生产厂允许在包装线上抽取均匀的有代表性的样品。
5.5　 合格判定

所有检验项目符合第4章规定为合格品。若检验结果有任一项不符合本标准规定时，应重新自该批产品中取双倍采样单元数，对该不符合项进行复验，复验结果符合要求，则该批产品为合格品；如复验结果仍不符合要求，则该批产品为不合格品。
6　 包装、标志、运输、贮存
6.1　 包装
硅橡胶混炼胶内用聚乙烯塑料袋（或片）包装后，外用普通纸箱包装，每箱净含量（20±0.2）Kg，也可根据用户的要求形式包装。
每批出厂的产品都应有标签或合格证。内容包括：产品名称、牌号、批号、商标、净含量、生产日期等。
6.2　 标志

产品包装上应至少标志以下内容：
a) 生产厂名称、厂址；

b) 本标准的编号；
c) 产品名称；
d) 产品牌号；
e) 产品批号；
f) 净含量（重量）。
6.3　 运输

按非危险品运输，可用一般运输工具运输。运输中应有防潮、防晒措施。不得挤压，建议运输叠高层数不超过8层。

6.4　 贮存

本品按非危险品贮存。应贮存在通风、干燥、防直接日光照射的室内。贮存期为3个月。
附　录　A 
（规范性附录）
试样制备

称取一定质量的混炼胶样品，
硅橡胶混炼胶硫化条件

 硫化剂： C8硫化剂（2，5-二甲基-2，5-双(叔丁基过氧基)己烷含量为25%）；

添加量：质量含量2%；

硫化温度：170±5℃；

硫化时间：10min。
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