液体硅橡胶 婴儿奶嘴用 编制说明（征求意见稿)
前言

随着我国经济的快速发展和生活水平不断提高，人们对日用品安全卫生意识越来越高，对制品的透明性、机械强度、弹性、母乳实感就有了更高的要求。特别是对婴儿用品等的卫生等级要求更是日益提高，对所选用的材料卫生等级要求也相应提高。
液体硅橡胶材料以其优异的化学惰性和高卫生等级特点而成为婴儿奶嘴首选材料，然而相关材料生产工业过程及产品特征指标各不相同，另外重金属、有毒有害物质技术要求缺失，不能适应下游产品应用产业链的使用要求及国外市场要求，这种情况下，标准的制订对规范产品品质及提高婴儿奶嘴安全性意义重大。
该项目符合《中国制造2025》第九章“新材料”9.1.3“发展重点”中3“先进石化材料”中关于“重点发展异戊橡胶并配套发展异丁烯合成异戊二烯；发展硅橡胶、溶聚丁苯橡胶和稀土顺丁橡胶；发展卤化丁基、氢化丁腈等具有特殊性能的橡胶等。”的要求；符合《国家标准化体系建设发展规划（2016—2020年）》“三、重点领域”“（一）加强经济建设标准化，支撑转型升级”“专栏2　工业标准化重点”中“完善钢铁、有色金属、石化、化工、建材、黄金、稀土等原材料工业标准，加快标准制修订工作，充分发挥标准的上下游协同作用，加快传统材料升级换代步伐。全面推进新材料标准体系建设，重点开展新型功能材料、先进结构材料和高性能复合材料等标准研制，积极开展前沿新材料领域标准预研，有效保障新材料推广应用，促进材料工业结构调整。”
1 工作简况
1.1 成立工作组
根据2018然后11月25日全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会关于下达全国橡标委总会2018 年国家标准制修订计划的通知（橡标委〔2018〕47号）转发的国家标准委关于下达2018年第三批国家标准制修订计划的通知（国标委发〔2018〕60 号文），由埃肯有机硅（上海）有限公司牵头制定国家标准《液体硅橡胶 婴儿奶嘴用》，计划编号20181885-T-606，项目周期为24个月。
按标准制修订程序于201x组成标准起草小组，本标准的主要起草单位为……，本标准的主要起草人为……。
工作分工
……^
2019年7月形成《液体硅橡胶 婴儿奶嘴用》标准草案。

1.2 完成标准草案
2019年8月15日至8月18日在黑龙江省哈尔滨市召开全国橡标委第八届二次全体会议暨标准审查会对标准进行了中期检查，确立了本标准的起草原则，对标准草案进行了深入的探究，并对起草工作组成员的工作任务进行了分工，确定了标准起草工作的时间节点。

会后起草小组根据会议纪要开展了工作，重点针对硅橡胶的粘度、硬度、拉伸性能、撕裂性能及耐用性方法开展了精密度实验工作，并提供合理的精密度实验数据，根据这些数据 完成了标准草案。

2020年5月29日，橡胶技术委员会组织有关起草人通过微信会议的形式召开了工作会，围绕草案开展了讨论和修改工作； 2020年6月8日，橡胶技术委员会邀请相关方的专家对本标准召开了进一步讨论，本次会议以微信会议形式召开。本次会议上对草案、编制说明等文件进行了讨论，工作组再次根据讨论将草案进行了修改。
1.3 征求意见工作
2020年6月将《液体硅橡胶 婴儿奶嘴用》标准征求意见稿提交全国橡标委秘书处。全国橡标委于2020年7月1日向委员及社会公开征求意见。
2 标准编制原则

根据GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的规定起草本标准。

制定本标准的原则是务实求新，瞄准液体硅橡胶的实际应用，适度提升技术要求并给技术的发展留有空间，以引领产业发展。
3 主要内容

3.1 标准的范围

本标准规定了液体硅橡胶婴儿奶嘴用胶的分类、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存。
本标准的主要技术内容涉及液体硅橡胶婴儿奶嘴用胶的不同应用，其相应的主要性能要求有：硬度、拉伸强度、拉断伸长率、抗撕强度、回弹性、挥发分等
3.2 规范性引用文件

本标准的规范性引用文件包括

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 531.1-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分:邵氏硬度计法(邵尔硬度)

GB/T 533-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶 密度的测定

GB/T 528-2009 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定

GB/T 529-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定(裤形、直角形和新月形试样)
GB/T 1681-2009 硫化橡胶回弹性的测定
GB/T 5009.156-2016 食品安全国家标准 食品接触材料及制品迁移试验预处理方法通则
GB 4806.2-2015 食品安全国家标准 奶嘴

GB 28482-2012 婴幼儿安抚奶嘴安全要求
3.3 技术要求及其验证数据
3.3.1 确定技术参数的原则
本标准经起草组讨论，确定了以更接近于最终产品性能的硫化胶的性能来表征奶嘴用液体硅橡胶的性能的原则。此原则是基于以下原因：

1）原材料的性能指标是控制产品质量的因素，可从不同的角度予以表征。
2）液体硅胶是一种特殊的原材料，其产品质量的控制大都会涉及到硅油、硅氢等。实现最终产品的要求会有许多不同的组合，而不同的组合却可以实现相同的目的。如果只简单地规定液体胶的各个组合的性能，则会大大地限制技术的发展、束缚研发者的创新能力。也就违背了给技术发展留有空间的标准化原则。
3）终端客户采购原材料并最终投入使用，其所关注的重点是最终产品性能的实现以及原材料技术指标就否能更好且直观地反映原材料的性能。而硫化胶的性能恰恰能给出这种直观表征。
3.3.2 技术要求
液体硅橡胶婴儿奶嘴用硅橡胶硫化的性能见表1。
表1 奶嘴用硅胶硫化胶的性能要求
	项目
	指标

	
	LQ/N-20
	LQ/N-30
	LQ/N-40
	LQ/N-50

	硬度（Sh.A）
	20±3
	30±3
	40±3
	50±3

	密度(g/cm3)
	1.08-1.14

	拉伸强度, (Mpa)   ≥ 
	7.0
	7.0
	8.0
	8.0

	拉断伸长率,%   ≥ 
	800
	700
	600
	600

	抗撕强度, (KN/m)   ≥ 
	15
	20
	25
	35

	回弹性%    ≥
	35
	40
	50
	50

	卫生理化指标
	符合标准要求

	重金属迁移量
	符合标准要求

	挥发性化合物含量,% 

(200℃，4 h )   ≤ 
	0.5


3.3.3 验证数据
婴儿奶嘴用液体硅橡胶硫化胶性能验证数据见表2~表5。
表2 液体硅橡胶-奶嘴胶特性数据

	样品编号
	硬度（Sh.A）
	密度(g/cm3)
	拉伸强度, (Mpa)
	拉断伸长率,
%
	撕裂强度
kN/m
	回弹性
%

	1#
	20 
	1.087 
	8.2 
	1017 
	20.1 
	36

	2#
	22 
	1.091 
	8.6 
	1084 
	18.5 
	36

	3#
	20 
	1.091 
	8.0 
	1078 
	18.6 
	36

	4#
	19 
	1.089 
	7.9 
	1084 
	15.3 
	36

	5#
	20 
	1.089 
	7.4 
	997 
	14.4 
	36

	要求
	20±3
	1.08-1.14
	≥7.0
	≥800
	≥15
	≥35


表3 液体硅橡胶-奶嘴胶特性数据

	样品编号
	硬度（Sh.A）
	密度(g/cm3)
	拉伸强度, (Mpa)
	拉断伸长率,%
	撕裂强度
kN/m
	回弹性
%

	1#
	30 
	1.104 
	7.5
	760 
	25 
	

	2#
	28 
	1.100 
	8.3
	869 
	24 
	

	3#
	33 
	1.099 
	7.7
	751 
	24 
	

	4#
	32 
	1.101 
	7.9
	744 
	22 
	

	要求
	30±3
	1.08-1.14
	≥7.0
	≥700
	≥20
	≥40


表4 液体硅橡胶-奶嘴胶特性数据

	样品编号
	硬度（Sh.A）
	密度(g/cm3)
	拉伸强度, (Mpa)
	拉断伸长率,%
	撕裂强度
KN/m
	回弹性%

	1#
	36 
	1.118 
	9.3 
	749 
	36 
	

	2#
	37
	1.119 
	9.1 
	746 
	32 
	

	3#
	37
	1.124 
	8.7 
	775 
	31 
	

	要求
	40±3
	1.08-1.14
	≥8.0
	≥600
	≥25
	≥50


表5 液体硅橡胶-奶嘴胶特性数据

	样品编号
	硬度（Sh.A）
	密度(g/cm3)
	拉伸强度, (Mpa)
	拉断伸长率,%
	撕裂强度
KN/m
	回弹性%

	1#
	47 
	1.125 
	9.5 
	639 
	54 
	

	2#
	50 
	1.125 
	9.5 
	683 
	42 
	

	3#
	50 
	1.123 
	9.8 
	728 
	40 
	

	4#
	48 
	1.118 
	9.1 
	640 
	39 
	

	5#
	48 
	1.119 
	9.8 
	653 
	39 
	

	平均值
	50±3
	1.08-1.14
	≥8.0
	≥600
	≥35
	≥50


由表2-5可知，样品特性均符合表1中规定的指标范围。
3.4各指标的意义及解释说明如下：

3.4.1 邵氏硬度：橡胶的硬度是橡胶模量的物理特性的表征。硬度高说明其抗变形的能力较高，也是衡量其受力时变形的难易程度。不同的硬度可提供不同的变形能力。不同硬度的硅橡胶的弹性不同，通常情况下邵氏度高的胶料里面填料多，耐疲劳性相比低硬度的胶料差， 可根据应用来选择合适硬度的胶料。
3.4.2 拉伸强度：拉伸强度是表征制品能够抵抗拉伸破坏的极限能力。影响橡胶拉伸强度的主要因素有：大分子链的主价键、分子间力以及高分子链柔性。拉伸强度与橡胶结构的关系分子间作用力大，如极性和刚性基团等；分子量增大，范德华力增大，链段不易滑动，相当于分子间形成了物理交联点，因此随分子量增大，拉伸强度增高，到一定程度时达到平衡；分子的微观结构，如顺式和反式结构的影响；结晶和取向。拉伸强度与硫化体系以及填料、软化剂等的应用有关。
 3.4.3 断裂伸长率：伸长率这个指标是材料的韧性的一个表征参数来的，可初步判断一种材料是脆性还是韧性。一般韧性材料断裂伸长率比脆性材料大很多。不单单是塑料胶料会测试这个指标，金属等其他材料也会测试的。这个参数涉及到后续这种材料的应用。
3.4.4 撕裂强度：撕裂强度橡胶的撕裂是由于材料中的裂纹或裂口受力时迅速扩大而导致破坏的现象，一般是沿着分子链数目最小，即阻力最小的途径发展。主要与橡胶应力-应变曲线的形状和粘弹性有关。与橡胶品种、硫化体系、软化剂均有关。
3.5 试验方法

3.5.1硬度，按照GB/T 531.1-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分:邵氏硬度计法(邵尔硬度)进行测定。
3.5.2 密度，按照GB/T 533-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶 密度的测定方法A进行测定。

3.5.3抗拉强度和拉断伸长率，按照GB/T 528-2009硫化橡胶或热塑性橡胶　拉伸应力应变性能的测定。试样类型:哑铃状1型、拉伸速率 500±50mm/min.。试验采用5个试样，取5个试样的中值作为试验结果。
3.5.4抗撕裂强度，按照GB/T 529-2008硫化橡胶或热塑性橡胶撕裂强度的测定(裤形、直角形和新月形试样)。试样类型：新月形、拉伸速率 500±50mm/min。
3.5.5回弹性，按照GB/T 1681-2009 硫化橡胶回弹性的测定进行测定。
3.5.6理化卫生标准，按照合GB4806.2-2015 食品安全国家标准 奶嘴进行测试
3.5.7重金属迁移量，按照GB 28482-2012 婴幼儿安抚奶嘴安全要求进行测试
3.5.8挥发性化合物含量的测试
将约10g±0.5g样品剪成正反面表面积之和约2cm2的样品，在干燥器中室温放置48h，预处理。
称量浅的敞口空铝箔盒重量记为M0，将预处理过的样品放入铝箔盒中，称重（精确至±0.1mg）记为M1。将铝箔盒放入温度为200℃±5℃的干燥箱中，保持通风。4h后将铝箔盒从干燥箱中取出，放入干燥器中冷却1h，冷却后重新称重记为M2，根据差值计算挥发物的百分含量

计算方法为：
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备注：如测试样品为糊状物时只需将10g±0.5g样品直接测试检验规则
3.6  检验规则

表1中规定的所有项目为出厂检验项目，检验项目全部符合要求即为合格，否则为不合格。出厂检验项目包括外观、黏度、硬度、拉伸强度、断裂伸长率、撕裂强度。
外观不符合规定，则判定该批产品不合格；对于其它性能试验项目，全部符合要求时，该批合格，若任何一项不符合要求时，应对相对应的备用样品进行复验，全项通过，该批合格，复检结果若仍有不符合项，则该批产品不合格。

3.7  标志、包装、运输、贮存

结合行业实际特点，对标志、包装、运输、贮存等做出规定。

4  审查会专家提出的意见

（暂空）
5  与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

本标准与现行法律、法规相协调、无冲突。本标准引用了两项强制性国家标准，即：

1）GB 4806.2-2015 《食品安全国家标准 奶嘴》，该规定了用于奶嘴教的种类、卫生安全指标。
2）GB 28482-2012 《婴幼儿安抚奶嘴安全要求》，该标准规定了奶嘴的结构形状、使用指标、卫生安全指标。
