全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会密封制品分技术委员会（SAC/TC35/SC3）

中华人民共和国化工行业标准
《管线阀门用抗气体快速减压橡胶密封圈》

（征求意见稿）编制说明
一、工作简况
（一）任务来源
工业和信息化部工信厅科（2019）276号《工业和信息化部办公厅关于印发2019年第四批行业标准制修订和外文版项目计划的通知》中下达了化工行业标准《管线阀门用抗气体快速减压橡胶密封圈》的制定任务，计划号为2019-1667T-HG，计划要求2021年完成，起草单位为上海如实密封科技有限公司、成都成高阀门有限公司、西安向阳航天材料股份有限公司、成都盛帮密封件股份有限公司、广东天诚密封件股份有限公司、胜利油田长龙橡塑有限责任公司、山西泰宝科技有限公司等单位。
该标准归口单位是全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会密封制品分技术委员会。
（二）工作过程
1.成立工作组
2020年2月13日，全国橡标委密封制品分技术委员会秘书处发文征集起草单位，根据收到的申请，确定了该标准的编制工作组由以下单位组成：上海如实密封科技有限公司、成都成高阀门有限公司、西北橡胶塑料研究设计院有限公司、西安向阳航天材料股份有限公司、成都盛帮密封件股份有限公司、广东天诚密封件股份有限公司、胜利油田长龙橡塑有限责任公司、山西泰宝科技有限公司等。
工作组成员为：李恩军、曾品其、高静茹、刘海军、邹兴平、孙少佳、穆学杰、孙宇、古邦宇、张恒、李磊、徐晓东、张义贵、张强。
2.制定过程
（1）预阶段（2019年11月-2020年6月）
该阶段主要进行了项目的前期调研工作，总结如下：
自20世纪60年代，我国建成投产第一条天然气管道巴渝线来，经过50多年的建设，我国天然气管道行业有了很大的发展。截止2018年末，我国累计建设天然气长输管道总里程约7.9万公里。国务院办公厅印发《能源发展战略行动计划（2014-2020年）》，提出了“十三五”中国天然气发展的战略及目标，到2020年天然气在一次能源消费中的比重提高到10%以上，长输管网总规模达15万公里（含支线）左右，输气能力将达4800亿立方米/年左右。根据《中长期油气管网规划》要求，至2025年天然气管道里程将达16.3万公里，至2030年天然气长输管道里程将超20万公里。这将为天然气管道装备制造企业提供超千亿人民币的巨大市场，其中关键设备尤其是压缩机、阀门制造企业以及相关配件企业可分享数百亿元市场份额。由于天然气高压管线输送的特点，相关阀门涉及的密封圈必需满足抗气体快速减压（RGD，rapid gas decompression 或AED,anti explosive decompression）或抗内爆要求。
目前行业对于阀门及其制造，有如下相应国内及国际标准：《GB/T 30818-2014，石油和天然气工业管线输送系统用全焊接球阀》、《API 6D: Specification for Pipeline Valves》、《ISO 14313:2007 Petroleum and natural Gas industries -- Pipeline transportation systems – Pipeline valves》，其中都明确对PN100或Class 600以上阀门用橡胶密封件提出了抗气体快速减压（抗内爆）的要求。国外在此领域分析研究较早，也有相关的抗气体快速减压测试及材料要求的行业标准及企业标准参考：《NORSOK M710 Rev.3:2014 Qualification of non-metallic materials and manufactures – Polymers》、《ISO 23936-2:2011 Petroleum,petrochemical and natural gas industries – Non-metallic materials in contact with media related to oil and gas production – Part 2:Elastomers》、《NACE TM0297-2008 Effects of high temperature,high pressure carbon dioxide decompression on elastomeric materials》、《TOTAL GS PVV 142 Piping Valves Vessels》，但国内这一行业尚无相关测试标准及材料要求制定，也无抗气体快速减压密封圈标准制定。
从市场及技术上分析，目前阀门用橡胶密封圈材料有硅橡胶(VMQ)、三元乙丙橡胶（EPDM）、丁腈橡胶（NBR）、氢化丁腈橡胶（HNBR）、氟橡胶（FKM）、氟硅胶（FVMQ）、四丙氟橡胶（FEPM）以及全氟醚橡胶（FFKM），但对于600磅及以上的管线阀门用抗气体快速减压橡胶密封圈材料只有HNBR、FKM、FEPM以及FFKM四种。管线阀门用抗气体快速减压橡胶密封圈国内没有标准，国内阀门制造企业一般根据行业特点各自都有技术要求，在橡胶材料及其制品的选型、采购和验收过程中比较混乱，给使用单位带来很多麻烦，行业急需标准规范支持行业发展。
鉴于上述的调查和分析得出的结论就是：国内迫切需要制定完善的、合理的、有效的《管线阀门用抗气体快速减压橡胶密封圈》标准，以降低各单位不断投资试验来确定企业标准的人力、财力等资源的浪费。

    （2）起草阶段（2020年6月-2020年9月）
接到该任务后，负责起草的上海如实密封科技有限公司在前期调研的基础上，编写了该标准的草案稿及编制说明。全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会密封制品分技术委员会秘书处于？？？xxxx年x月x日～x日在xxxx组织召开工作组会议，会上讨论制定了工作计划并对标准的征求意见草案稿及编制说明进行了研究讨论。

会议确定了工作计划如下：
——2020年7月底之前提出征求意见稿；
——2020年6月底之前，完成征求意见。
——2020年9月前完成送审稿；
——2020年11月秘书处统一安排，完成对送审稿的审查；
——2020年12月之前按照审查会议的要求对送审稿进行修改并完成其他报批材料。
各单位的工作分工及工作重点为：由起草单位上海如实密封科技有限公司编制标准的征求意见稿、送审稿以及编制说明、意见汇总处理表、以及其后的所有报批文件，其他单位参与各阶段标准的修改，并提供试验数据验证和生产使用情况。
会后由负责起草单位上海如实密封科技有限公司于2020年7月底完成征求意见稿及其编制说明的编写，并完成工作组内意见征询。
二、标准的编制原则和确定标准主要内容的论据
在前期调研工作中查到与该项目有关的国际标准有：1、《API 6D: Specification for Pipeline Valves》；2、《ISO 14313:2007 Petroleum and natural Gas industries -- Pipeline transportation systems – Pipeline valves》；3、《NORSOK M710 Rev.3:2014 Qualification of non-metallic materials and manufactures – Polymers》；4、《ISO 23936-2:2011 Petroleum,petrochemical and natural gas industries – Non-metallic materials in contact with media related to oil and gas production – Part 2:Elastomers》；5、《NACE TM0297-2008 Effects of high temperature,high pressure carbon dioxide decompression on elastomeric materials》，以及国外企业标准《TOTAL GS PVV 142 Piping Valves Vessels》。这些相关标准主要规定了阀门企业制造规范技术及要求、抗气体快速减压测试方法及判定等，未对橡胶密封材料及密封圈做全面系统的规范。本项目在国内已有研制和生产使用的经验，积累了足够的试验数据，确定本标准的原则是以目前国内生产情况为基础进行编写。
三、主要试验的分析。
上海如实密封科技有限公司调研了管线阀门用抗气体快速减压密封圈的使用厂家，本标准产品不仅要有良好的物理机械性能、密封性能，更重要的是橡胶密封圈要有抗气体快速减压性能，对此，针对O型圈以及三角圈的产品性能要求，进行了试验验证如下：
表1 O型圈用常规型氢化丁腈（HNBR）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	90±5
	92
	91
	91
	89
	90

	2
	密度
	g/cm3
	1.26±0.03
	1.27
	1.26
	1.27
	1.26
	1.26

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥6
	7.72
	6.92
	6.87
	8.54
	7.85

	4
	100%定伸强度
	MPa
	≥12
	12.67
	14.46
	16.36
	15.65
	14.90

	5
	拉伸强度 
	MPa
	≥20
	22.70
	27.00
	24.60
	27.30
	27.80

	6
	拉断伸长率 
	%
	≥150
	160
	168
	185
	180
	177

	7
	压缩永久变形，    
	%
	≤25
	23
	22
	22
	23
	21

	
	( 150℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	8
	低温回弹温度TR10
	℃
	≤-20
	-22
	-21
	-21
	-21
	-22

	9
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表2 O型圈用低温型氢化丁腈（HNBR LT）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	90±5
	91
	88
	89
	90
	89

	2
	密度
	g/cm3
	1.36±0.03
	1.36
	1.35
	1.35
	1.36
	1.36

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥6
	7.49
	8.80
	7.58
	8.95
	7.80

	4
	100%定伸强度
	MPa
	≥12
	15.31
	17.96
	15.48
	16.72
	16.58

	5
	拉伸强度 
	MPa
	≥15
	21.00
	19.20
	19.50
	18.4
	21.60

	6
	拉断伸长率 
	%
	≥100
	145
	106
	122
	105
	110

	7
	压缩永久变形，    
	%
	≤30
	26
	27
	27
	26
	27

	
	( 150℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	8
	低温回弹温度TR10
	℃
	≤-30
	-31
	-30
	-31
	-30
	-30

	9
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表3 O型圈用两元氟橡胶（FKM A）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	90±5
	91
	90
	91
	90
	91

	2
	密度
	g/cm3
	1.84±0.03
	1.85
	1.85
	1.83
	1.84
	1.84

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥8
	9.52
	9.49
	10.66
	8.32
	8.43

	4
	100%定伸强度
	MPa
	≥12
	18.18
	
	
	15.22
	

	5
	拉伸强度 
	MPa
	≥15
	18.2
	16.90
	19.70
	18.30
	15.60

	6
	拉断伸长率 
	%
	≥90
	100
	93
	91
	119
	94

	7
	压缩永久变形，    
	%
	≤25
	19
	18
	17
	18
	17

	
	(200℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	8
	低温回弹温度TR10
	℃
	≤-17
	-17.3
	-17.4
	-17.1
	-17.3
	-17.5

	9
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表4 O型圈用三元氟橡胶（FKM B）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	90±5
	93
	92
	92
	93
	92

	2
	密度
	g/cm3
	1.87±0.03
	1.86
	1.88
	1.88
	1.87
	1.88

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥8
	9.13
	9.87
	9.10
	8.91
	10.32


	4
	100%定伸强度
	MPa
	≥12
	17.77
	19.16
	
	16.87
	

	5
	拉伸强度 
	MPa
	≥15
	17.90
	19.50
	16.70
	17.00
	18.60

	6
	拉断伸长率 
	%
	≥90
	102
	103
	94
	101
	94

	7
	压缩永久变形，    
	%
	≤25
	22
	23
	23
	21
	22

	
	( 200℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	8
	低温回弹温度TR10
	℃
	≤-14
	-14
	-14
	-14
	-14
	-14

	9
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	



表5 O型圈用过氧高氟橡胶（FKM GF）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	90±5
	94
	90
	91
	92
	93

	2
	密度
	g/cm3
	1.89±0.03
	1.90
	1.89
	1.90
	1.90
	1.91

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥8
	8.26
	10.16
	7.62
	9.46
	8.41

	4
	100%定伸强度
	MPa
	≥12
	16.77
	21.25
	16.51
	19.89
	16.92

	5
	拉伸强度 
	MPa
	≥20
	26.30
	26.80
	26.10
	28.50
	25.70

	6
	拉断伸长率 
	%
	≥120
	175
	134
	159
	159
	165

	7
	压缩永久变形，    
	%
	≤25
	20
	19
	20
	19
	19

	
	( 200℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	8
	低温回弹温度TR10
	℃
	≤-5
	-5
	-5
	-5
	-5
	-5

	9
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表6 O型圈用过氧低温氟橡胶（FKM GLT）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	90±5
	90
	90
	92
	90
	89

	2
	密度
	g/cm3
	1.83±0.03
	1.84
	1.84
	1.84
	1.83
	1.83

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥5
	6.03
	5.25
	5.55
	5.32
	6.29

	4
	100%定伸强度
	MPa
	≥10
	13.54
	12.57
	11.96
	11.18
	14.82

	5
	拉伸强度 
	MPa
	≥15
	24.40
	26.50
	22.30
	22.10
	24.70

	6
	拉断伸长率 
	%
	≥150
	195
	207
	186
	206
	172

	7
	压缩永久变形，    
	%
	≤25
	21
	23
	22
	22
	21

	
	(200℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	8
	低温回弹温度TR10
	℃
	≤-31
	-31
	-31
	-31
	-31
	-31

	9
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表7 O型圈用四丙氟橡胶（FEPM）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	90±5
	91
	
	
	
	

	2
	密度
	g/cm3
	1.57±0.03
	1.60
	
	
	
	

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥8
	9.29
	
	
	
	

	4
	100%定伸强度
	MPa
	≥12
	19.77
	
	
	
	

	5
	拉伸强度 
	MPa
	≥20
	26.60
	
	
	
	

	6
	拉断伸长率 
	%
	≥100
	144
	
	
	
	

	7
	压缩永久变形，    
	%
	≤30
	28
	
	
	
	

	
	( 200℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	8
	低温回弹温度TR10
	℃
	3
	3
	
	
	
	

	9
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表8 O型圈用全氟醚橡胶（FFKM）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	90±5
	93
	
	
	
	

	2
	密度
	g/cm3
	2.10±0.03
	2.13
	
	
	
	

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥8
	9.72
	
	
	
	

	4
	100%定伸强度
	MPa
	≥
	
	
	
	
	

	5
	拉伸强度 
	MPa
	≥12
	14.50
	
	
	
	

	6
	拉断伸长率 
	%
	≥70
	82
	
	
	
	

	7
	压缩永久变形，    
	%
	≤25
	20
	
	
	
	

	
	( 200℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	8
	低温回弹温度TR10
	℃
	-2
	-2
	
	
	
	

	9
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	PASS
	
	
	
	


表9 三角型圈用常规型氢化丁腈（HNBR）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	95±3
	96
	96
	95
	96
	96

	2
	密度
	g/cm3
	1.30±0.03
	1.30
	1.30
	1.31
	1.30
	1.31

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥10
	14.07
	13.19
	13.38
	13.02
	15.05

	4
	100%定伸强度
	MPa
	≥15
	23.89
	22.10
	22.93
	
	

	5
	拉伸强度 
	MPa
	≥20
	26.80
	24.30
	26.00
	21.90
	25.90

	6
	拉断伸长率 
	%
	≥90
	114
	111
	115
	99
	97

	7
	压缩永久变形，    
	%
	≤25
	18
	19
	19
	18
	18

	
	( 150℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	8
	低温回弹温度TR10
	℃
	≤-20
	-20
	-20
	-20
	-20
	-20

	9
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表10 三角型圈用低温型氢化丁腈（HNBR LT）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	95±3
	95
	95
	95
	95
	94

	2
	密度
	g/cm3
	1.30±0.03
	1.30
	1.31
	1.30
	1.30
	1.31

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥8
	10.85
	9.79
	9.55
	9.81
	9.54

	4
	100%定伸强度
	MPa
	≥12
	17.69
	15.21
	14.70
	15.12
	14.62

	5
	拉伸强度 
	MPa
	≥16
	20.00
	16.40
	18.50
	18.20
	17.00

	6
	拉断伸长率 
	%
	≥90
	114
	109
	127
	121
	117

	7
	压缩永久变形，    
	%
	≤30
	21
	22
	22
	22
	21

	
	( 150℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	8
	低温回弹温度TR10
	℃
	≤-30
	-30
	-30
	-30
	-30
	-30

	9
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表11 三角型圈用两元氟橡胶（FKM A）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	95±3
	96
	96
	95
	96
	96

	2
	密度
	g/cm3
	1.82±0.03
	1.82
	1.82
	1.82
	1.82
	1.82

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥12
	13.33
	14.33
	15.52
	15.05
	15.55

	4
	拉伸强度 
	MPa
	≥15
	19.00
	21.60
	23.60
	24.20
	23.20

	5
	拉断伸长率 
	%
	≥70
	87
	92
	83
	87
	80

	6
	压缩永久变形，    
	%
	≤25
	19
	19
	19
	18
	18

	
	(200℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	7
	低温回弹温度TR10
	℃
	≤-17
	-17
	-17
	-17
	-17
	-17

	8
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表12 三角型圈用三元氟橡胶（FKM B）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	95±3
	95
	95
	95
	95
	95

	2
	密度
	g/cm3
	1.85±0.03
	1.85
	1.84
	1.86
	1.85
	1.84

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥12
	14.73
	13.50
	14.39
	14.73
	13.39

	4
	拉伸强度 
	MPa
	≥15
	23.30
	20.50
	21.60
	23.90
	21.90

	5
	拉断伸长率 
	%
	≥70
	78
	74
	74
	79
	79

	6
	压缩永久变形，    
	%
	≤25
	21
	21
	22
	21
	21

	
	( 200℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	7
	低温回弹温度TR10
	℃
	≤-14
	-14
	-14
	-14
	-14
	-14

	8
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表13 三角型圈用过氧高氟橡胶（FKM GF）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	95±3
	94
	96
	
	
	

	2
	密度
	g/cm3
	1.90±0.03
	1.90
	1.91
	
	
	

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥8
	8.41
	10.80
	
	
	

	4
	拉伸强度 
	MPa
	≥20
	24.1
	29.4
	
	
	

	5
	拉断伸长率 
	%
	≥100
	150
	139
	
	
	

	6
	压缩永久变形，    
	%
	≤25
	18
	19
	
	
	

	
	( 200℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	7
	低温回弹温度TR10
	℃
	-5
	-5
	-5
	
	
	

	8
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表14 三角型圈用过氧低温氟橡胶（FKM GLT）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	95±3
	96
	97
	96
	
	

	2
	密度
	g/cm3
	1.80±0.05
	1.75
	1.75
	1.75
	
	

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥12
	12.28
	13.19
	11.28
	
	

	4
	拉伸强度 
	MPa
	≥15
	16.90
	16.80
	15.90
	
	

	5
	拉断伸长率 
	%
	≥70
	71
	85
	70
	
	

	6
	压缩永久变形，    
	%
	≤25
	21
	20
	20
	
	

	
	( 200℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	7
	低温回弹温度TR10
	℃
	≤-31
	-31
	-31
	-31
	
	

	8
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表15 三角型圈用四丙氟橡胶（FEPM）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	95±3
	
	
	
	
	

	2
	密度
	g/cm3
	1.57±0.03
	
	
	
	
	

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥8
	
	
	
	
	

	4
	拉伸强度 
	MPa
	≥16
	
	
	
	
	

	5
	拉断伸长率 
	%
	≥100
	
	
	
	
	

	6
	压缩永久变形，    
	%
	≤30
	
	
	
	
	

	
	( 200℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	7
	低温回弹温度TR10
	℃
	3
	
	
	
	
	

	8
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


表16 三角型圈用全氟醚橡胶（FFKM）性能要求
	序号
	性能及试验条件
	单位
	指标
	试验样品

	
	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5

	1
	硬度 
	ShA
	95±3
	
	
	
	
	

	2
	密度
	g/cm3
	2.10±0.03
	
	
	
	
	

	3
	50%定伸强度
	MPa
	≥8
	
	
	
	
	

	4
	拉伸强度 
	MPa
	≥12
	
	
	
	
	

	5
	拉断伸长率 
	%
	≥70
	
	
	
	
	

	6
	压缩永久变形，    
	%
	≤25
	
	
	
	
	

	
	( 150℃，20h ，B型试样，压缩率25%)
	
	
	
	
	
	
	

	7
	低温回弹温度TR10
	℃
	-2
	
	
	
	
	

	8
	抗气体快速减压性能
	
	PASS
	
	
	
	
	


根据上述试验验证结果，结合上海如实密封科技有限公司具有抗气体快速减压橡胶密封件近7年多的供货历史和售后市场无不良投诉的表现，以及阀门制造企业如成都成高阀门有限公司对功能性密封试验的可靠性评价等，本标准规定的管线阀门用抗气体快速减压橡胶密封圈的橡胶材料性能要求，能满足产品的使用和设计要求。

四、标准中涉及专利的情况
本标准未涉及相关专利。
五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
本标准规定的标准化对象“管线阀门用抗气体快速减压橡胶密封圈”，是目前国内管线阀门行业普遍采用的，本标准的制定可以促进相关企业按照统一的规范进行设计、生产，为制造方和使用方提供了统一的考核和验收标准，这有利于稳定和提高产品技术性能，对提升行业产品整体水平以及行业发展等均有很好的促进作用。

六、与国际、国外对比情况
国内尚无相关的标准，本标准为国内先进水平。
七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
本标准属于橡胶与橡胶制品专业领域标准体系“密封制品”中，体系表编号为01-035-09-02-06。
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
无
九、标准性质的建议说明
本标准为推荐性标准。
十、贯彻标准的要求和措施建议
本标准为生产方和使用者提供了比较全面的质量控制和验标。为鼓励设计开发、生产和销售及选用，建议本标准批准发布6个月后实施。
十一、废止现行有关标准的建议
无。
十二、其他应予以说明的事项
无。
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