
《发动机油底壳橡胶密封垫》

征求意见稿编制说明

1、 工作简介

（1） 任务来源

工业和信息化部工信厅科〔2021〕25 号“工业和信息化部办公厅关于印发 2021 年第一批行业标准制修订和外文版项目计划的通知”中下达了《发动机油底壳橡胶密封垫》化工行业标准的制订任务，计划编号为 2021-0109T-HG，该标准技术归口单位为全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会密封制品分技术委员会，负责起草单位为青岛海力威新材料科技股份有限公司。
（2） 标准编制过程

1. 成立标准制订工作组
该项目编制任务下达后，全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会密封制品分技术委员会秘书处于2021年XX月密封制品（2021）XXX号文，“关于征集化工行业标准《发动机油底壳橡胶密封垫》等三项化工行业标准起草单位的通知” 经过征集参与起草单位，有7家单位参加标准起草，在全国橡胶与橡胶制品标准化技术委员会秘书处的主导下成立了该标准的制订工作组，工作组由以下八家单位组成：青岛海力威新材料科技股份有限公司、青岛北海密封技术有限公司、广东天诚密封件股份有限公司、安徽中鼎密封件股份有限公司、常州朗博密封科技股份有限公司、成都盛帮密封件股份有限公司、际华三五一七橡胶制品有限公司、江苏明珠试验机械有限公司。标准工作组成员为：张万明、胡娅婷、吴永增、殷建新、黄首彬、许桂哲，柯玉超，丁业乾，吴兴才，范德波,邹兴平,曾轶、周江帆，包达飞。

2. 制定过程
（1） 准备阶段（2021年1月~2021年5月）

接到该任务后，负责起草单位青岛海力威新材料科技股份有限公司在前期调研的基础上，编写了该标准的草案稿及编制说明，全国橡标委密封制品分技术委员会秘书处组织工作组成员于2021年5月21日在西安召开了工作会议，工作组成员讨论了工作计划及进度，并对标准征求意见稿的草案进行了讨论，明确负责起草单位及各参加单位的分工，工作计划及进度安排如下：

制定了工作计划，工作计划如下：

—— 2021年9月底提出征求意见稿

—— 2021年11月底之前完成征求意见
—— 2022年1月前完成送审稿及相关材料。

—— 2022年4月前按照秘书处统一安排，完成函审。
—— 2022年6月底之前完成报批稿和报批材料。
各单位的工作分工及工作重点为：负责起草单位为青岛海力威新材料科技股份有限公司编写标准的征求意见稿、送审稿及编制说明、意见汇总处理表、以及所有报批文件，其他单位参与各阶段标准的修改，提供试验验证数据和生产使用情况。

（2） 起草阶段（2021年1月~2021年5月）

在调研工作的基础上，负责起草单位于2021年4月完成了标准的草案稿及编制说明，并在2021年5月21日在西安召开的工作组会议上进行了讨论，负责单位根据讨论的意见修改完成了该标准的征求意见稿和编制说明。
二、标准的编制原则和确定的主要内容
     1，制定本标准的目的和意义
该项目的前期调研工作情况，近几年来，随着我国汽车工业快速发展，汽车质量不断提高，汽车行业提出了50万公里或更高的目标要求，或是提出橡胶密封垫三包年限由一年延长到两年，对汽车发动机零部件提出了长寿命的要求，因此发动机油底壳橡胶密封垫需要提高橡胶材料的耐热耐油性能，升级密封垫的橡胶材料，以达到发动机对油底壳橡胶密封垫耐久性可靠性的要求。油底壳橡胶密封垫的橡胶材料大部分由丁腈橡胶提升到丙烯酸酯橡胶或乙烯丙烯酸酯橡胶，但是发动机油底壳橡胶密封垫还没有国家标准或行业标准，有必要制定统一的发动机油底壳橡胶密封垫标准，规范油底壳密封垫的结构，提升油底壳橡胶密封垫的耐热性能，耐油性能，压缩变形性能，耐久性和可靠性。对整个汽车橡胶密封垫行业的发展具有重要意义。
    2，标准编制原则
该项目已经有了研制、试验和生产使用经验，行业内积累了试验数据和生产使用情况，并有相关企业标准发行和使用，但是缺少产品规范化、标准化、通用化，通过此标准的修订，可以统一发动机油底壳橡胶密封垫类产品橡胶材料的性能规范，为发动机油底壳橡胶密封垫类产品生产厂家的选用提供依据。因此确定了制定该行业标准的原则是以目前国内的生产使用情况，并参考国内主要汽车厂家对橡胶密封垫的性能试验要求、耐久性和可靠性的要求进行编写。
3，确定的标准主要内容
发动机油底壳橡胶密封垫标准的主要内容包括产品涉及的橡胶种类，主要是丙烯酸酯橡胶、乙烯丙烯酸酯橡胶，每种橡胶有60度、70度两种硬度级别，包括产品的基本结构、橡胶材料的物理性能、产品尺寸和公差、外观、检验方法、标志、包装、运输和贮存等。为了验证橡胶耐发动机润滑油的耐久性，橡胶的性能试验包括硬度、拉伸强度、伸长率、撕裂强度、压缩永久变形、热老化、耐1号油、耐3号油、耐润滑油和温度回缩TR10试验，其中耐润滑油试验增加150°C，1008h耐久试验，并增加润滑油浸油中的压缩永久变形150°C，1008h的试验。

2、 主要试验验证

乙烯丙烯酸酯橡胶60度、70度，丙烯酸酯橡胶60度、70度胶料的物理性能指标和试验指见下表。
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四、标准中涉及专利的情况
    本标准未涉及相关专利。
五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况
本标准规定的标准化对象“发动机油底壳橡胶密封垫”，是目前汽车发动机油底壳普遍采用的橡胶密封垫，本标准的制定填补了这个产品标准的空白，优化了橡胶材料的性能要求，对提高产品的密封性，耐久性，可靠性以及生产，产品验收提供了明确的要求和验收标准。
六、与国际、国外对比情况
    国内尚无相关的标准，本标准为国内先进水平。
七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
本标准属于橡胶与橡胶制品专业领域标准体系“密封制品”中，体系表编号为01-035-09-02-06。
本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
无
九、标准性质的建议说明
     本标准为推荐性标准。
十、贯彻标准的要求和措施建议
本标准为生产方和使用者提供了比较全面的质量控制和检验指标。为鼓励设计开发、生产、销售和选用，建议本标准批准发布3个月后实施。
十一、废止现行有关标准的建议
无废止的标准

十二、其他应予以说明的事项
无。
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